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DETALHE — VIROLAS

NOTAS:

1 — LIMPEZA: Superficies metdlicas isentas de salpicos de solda, de arestas vivas, cantos

vivos e frestas.

N - L>._.m>§mz._.o Jato abrasivo ao metal quase branco padrio Sa 3 nas superficies
internas e jato abrasivo ao metal quase branco Sa 2.1/2 nas superficies externas do reservatério,
conforme nomma SIS—055800/84 — Pictorlal Surface Preparation Standards for Painting Steel Surfacea
(Swedish Standards Association).

3 — PINTURA INTERNA: Aplicar 1 demtio de Shop—primer. Aplicar uma demé&io de Primer
Epoxi Pollamida Bicomponente, na cor cinza, com espessura seca de 150 micra. Aplicar 2 demé&os de
Epoxi pollamida Bi de alta Esp na cor Branca ( notagdio Munsell N 9,5), com espessura
seca por demlio de 150 micra. M&todos de aplicagdo: Pistola ou rolo.

4 — TESTES: V@GcCUO: Em todos os soldas do fundo e do teto, com cdmara de vdcuo.

LTquido Penetrante/Ultra Som: As soldas dos ansis do costado e do
fundo serdio testadas em cordBes de no mfnimo 500mm, para todas as juntas
verticals do primeiro e segundo anéis, sendo 25% destes testes nos cruzamentos e
para 50% das juntas verticals dos demals anéls, estando entre estas, juntas de
fechamento doa anéls.

Hidrostético: 0 reservatério seré testado quanto A estanquiedade através de
enchimento com &gua pot&vel a ser executado em 3 etapas, cada uma atingindo S0%,
75% e 100% da dltura méxima de utilizaglo, apbs bloquelos das conexdes, durante 48
horas.

MATERIAIS:

Chapa de ago

Perfis de ago laminado:
Tubos de ago:

Barras de ago:

Parafusos, porcas e arruelas:
Flanges:

ConexBes:

Juntas:

Eletrodos:

NBR-5008 (SAC—300 ou similar)
ASTM A-36

ASTM A-53

ASTM A-36

ASTM A-307 e ASTM A-193 Gr. B7
ABNT NBR 7675

AWS A-5.1 Classe E-70XX
COTAS: Em mifmetros, exceto onde Indicado.

CHAPA PARA ATERRAMENTO
OPOSTO A ESCADA
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DET. CHAPA DE ATERRAMENTO
SEM ESCALA
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1100

COPASA

3200

A agua de Minas

LOCAGAO DA LOGOMARCA
SN ECALA

ALTERAGOES

NORMAS:

1 — PARA A PINTURA DA LOGOMARCA, UTILIZAR ESMALTE A BASE DE AGUA, NA COR 286 C DA ESCALA PANTONE.
PARA A PINTURA DO SLOGAN, UTILIZAR ESMALTE A BASE DE AGUA 100% PRETO.
A EXECUGAO DO SERVIO DEVERA SEGUIR TODAS AS RECOMENDAGOES DO DOCUMENTO “TRILHA DE GESTAO PARA
PROJETOS, MATERIAIS E OBRA DA COPASA". A LOGOMARCA DEVERA SE SITUAR NA POSIGAO DE MAIGR VISIBILIDADE,
NAQ COINCIDENTE COM AS TUBULAGOES DE ALIMENTAGAO E/OU EXTRAVASAMENTO, CONFORME PROJETO ESPECIFICO;
2 — PARA A PINTURA DE CORRIMAO, GUARDA CORPO E ESCADAS (EM AGO) UTILIZAR TINTA ESMALTE A BASE DE AGUA,
COR AMARELO SEGURANGA, CODIGO DE MUNSSEL 5Y8/12.

ASTM A-36
ASME Segfio IX
ASME Segfo Il

NBR — 7821

NBR — 5920
NBR - 5921
NBR — 6123
NBR — 6118

MM
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